Selltulozik Son Qat Q f

Texniki Malumat Sahifasi

marine & industrial coatings

Mahsul tagdimati
Knarr Selllilozik Songat tak komponentli oksidlasma ila kiirlanan alkid asasli boyadir. Parlag, yarimat va ya
mat novlari mévcuddur. Metal va taxta sathlards son qgat kimi astardan sonra istifada oluna bilar.

istifada olunacaq sathlar

C1, C2 va C3 (ISO 12944-2) standartina uygun korroziya dayanighligi ehtiyac olan polad konstruksiya va
metal sathlarda, taxta va MDF (izarinda istifada oluna bilar. Xisusila istehsal miiassisalarinin, anbarlarin,
korpularin va binalarin metal konstruksiyalarini, taxta islari va mebellari boyamagq tgiin tévsiya olunur.

Film galinhgi va nazari yayilma sahasi

on az oh ¢oX
Film galinhgi, quru (um) 30 70
Film galinhgi, yas (um) 77 160
Nazari yayilma sahasi (m?/l) 13 5
Fiziki xassalari
Rang Ral ranglari
Qati madda miqdari ASTM D2697-03 47%%2 (by volume)
Sixhgi (gr/sm3) ASTM D1475-13 1.19+0.02
Ozluliiyi (25°C) KU ASTM D562-10 9045
Parildama noqtasi ISO 3679 25°C+2
Parlaqliq (GU 60°C) ASTM D523-14 Parlag, Yarimat, Mat
incaltici 5-10 % Sellllozik Tiner ila incaldilmalidir

Bltln naticalar garisim (A+B) naticalaridir va ranga gora kigik fargliliklar gostara bilar.

Sathin hazirlanmasi
Bitlin sathlar tamiz, quru va kirdan tamizlanmis olmalidir. Sath ISO 8501 standartina gora dayarlandirilmali
va buna uygun olaraqg hazirlanmaldir.
- Boyanmis sath — Sath quru va temiz olmalidir. Boyadan 6nca astar va ya araqgat tatbiq olunmalidir.
Kohna boya ISO 12944 standartina uygun olmalidir.

Havali sprey liciin dayarlar Basligdaki tazyiq 3-5 bar
Ucluq olglsi 1.2-1.5mm
Pisklrtma bucagi  40-80 daraca
Tinerin miqdar 5-10%
Firca/Rulo Kastirmalar va kicik sahalarda tatbiq liclin maslahat gorilir. Qeyd

olunan film galinliginda tatbigetmaya diqqgat edilmsalidir.

Tiner incalma lazimdirsa, tiner iki komponent garisdirildigdan sonra alava
edilmalidir. Toévsiya olunan tiner saviyyasi qalinligdan va saraitdan
asilidir. Mlayyan hallarda, tinerin gostarilan saviyyasini asmaq
talab oluna bilar. Bununla bels, bir gqayda olaraq, haddindan artiq
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incalmadan gagin, ¢linki bu, axma miigavimatina va daha gec qurumaya
sabab olacaqdir.
Quruma zamani
Quruma zamani asasan hava sartlarina, ¢akilan gat galinligina va ¢akilan qat sayina baglidir. Asagidaki
cadvalda boyanin hava temperaturundan asili olaraq tagribi quruma zamani géstarilmisdir.
- Boyanacagq arazi yaxsi havalandiriimalidir (Ac¢iqg hava va ya sarbast hava dévretmasi)
- Boya maslahat edilan galinhqda vurulmalidir
- Qalinhg vurulacaq qgatlarin sayi nazara alinarag vurulmahdir.

Havanin tempraturu 10°C 23°C 40°C
Ust quruma 10 daq 4 daq 2 daq
Sart quruma 1 saat 45 daq 30 daq
ikinci gatin vurulmasi, an az 4 saat 2.5 saat 2 saat

Yuxarida gostarilmis malumatlar qaydalara amal olunmagla miayyan olunmusdur. Quruma vaxti film
galinhgina, havalandirmaya, sathda var olan boya sistemina, boyanin kecirdiyi amaliyyatlara, mexaniki
dayaniglihigina va gatilmis tiner migdarina bagl olaraq arta va ya azala bilar.

Mahsul uygunlugu
Boya miixtalif astar va son gatlarla birlikda istifada oluna bilar. Bazilari asagida gostarilmisdir. Daha dagiq
sistemlar Ggin sirkatimizls alaga saxlamaginiz maslahat gorilir:

Oncaki gat: alkid,
Novbati gat: alkid

Tipik boya sistemi

Knarr Selltlozik Astar 2 x 60 pm
Knarr Sellilozik Son Qat 1 x 50um
Digar sistemlar tatbiq sahasina géra miayyan oluna bilar.

Saxlama sartlari

Boya arazi saraiti diqgata alinaraq quru, sarin, yaxsi havalandiriimis, yiiksak temperatur va qigilcim ¢ixma
ehtimali olmayan depolarda gapagi acilmamis halda saxlanmalidir. istifads etmazdan énca yaxs!
garnisdirilmalidir. Qablar six baglanmalidir. Raf 6mrii (23°C-da) 36 aydir.

Qablasdiriima sakli
0.75LT, 2.5TL vo 12LT olaraq demir gablarda istehsal olunur.

Tatbig edan operator

Bu mahsul professional istifada Uglin nazarda tutulub. Tatbig edan saxs va ya operator tacriibali va mahsul
barada malumatli olmalidir. S6zi gedan saxs boyani talsbnamaya uygun olaraq qarisdirmali va tatbiq
etmalidir. Tatbiqds istirak edan iscilar tahlikasizlik avadanliglari ile tamin olunmalidir.
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Mahsulun rangi
Mahsulun ranginda partiyadan partiyaya kicik fargliliklari mévcud ola bilar.

Diqgat

Yuxaridaki malumatlar laboratoriya sinaqglari va saha tatbiglarinda alda olunan naticalar asasinda
hazirlanmisdir. Sirkatin idarasi xaricinda olan tatbigetmalardas sirkat sadaca boyanin keyfiyyatina
cavabdehdir. Tatbigetma va tatbigetma xatalarindan yarana bilacak problemlara géra cavabdehlik dasimir.

Saglamhiq va tahliikasizlik qaydalari

Qabin tzarinda gostariloan qaydalara riayat edin. Yiksak temperatur va qigilcim ¢gixma ehtimali olmayan
depolarda saxlayin. Yaxsi havalandirilan arazilards istifada edin. istifads zamani dariyls tamas olmusdursa,
uygun halledici ila sonra su va sabunla yuyulmalidir. G6za diisdiiyiinda bol su ila yuyulub garak oldugunda
tibbi midaxils olunmalidir.

Qeyd: “CMT Group” MMC sirkati xabardarliqg etmadan texniki malumat sahifasindaki malumatlari
dayisdirma hiiqugunu 6zinda saxlayir.
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